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C 1 PO 



Contexte 



Traditionneltement fait de fils et de tubes d'acier pli6s et soud&s, les paniers d'6picerie 
conventionnels offrent une duree de vie limitee en relation avec ieurs poids et leurs couts de 
production, lis possedent une bonne resistance aux chocs mats se d§forment neanmoins 
de maniere permanente ies rendant difficiles a d6placer ou a manipuler. Les materiaux 
utilises de meme que les modes d'assemblage rendent les chariots bruyants. Us sont 
vuln6rables aux agents atmospheriques et auront vtte tendance a rouiller s'ils ne sont pas 
proteges adequatement des intemperies et de I'humidite* 

Dans un contexte d'utilisation ou les paniers sont en general, manipules de maniere 
excessive. I'objectif etait de concevoir une gamme de paniers entierement fabriques de 
matiere plastique (a fexception des supports de roulette), peu couteux, fatiles 
d'assemblage et qui offriraient une reponse aux differents defauts des paniers existants 
qu'ils soient entierement fait de metal ou hybride (m6tal / plastique) comme nous en avons 
vu apparaitre sur le marche depuis peu. 

Description g6n6rale 

D'une maniere g6n§rale nous pouvons definir ^invention comme suit : 

Un panier d'epicerie compost d'une corbeille de plastique fabriqu§ d'une seule piece, et qui 
est supportee sur ses flancs arriere par une structure, elle aussi de plastique moul6 (figures 
1 et 2). Les paniers sont emboTtables entre ceux de meme format pour reduire le volume 
d'entreposage d'une colonne de panier dans une 6picerie. Pour cette raison, le volet arriere 
doit etre pivotant Le panier peut etre muni d'un support pour enfants fixe ou amovible selon 
les besoins. 



La structure du panier est cornpos&e d'un socle sur roulettes, de 2 montants structuraux de 
meme que d'une poignee qui forme un cadre relativement rigide a ranifere du panier; La 
structure peut etre d6montable afin de permettre le remplacement des pieces 
eventuellement d§fectueuses ou brisees. Cette caracteristique principaie du produit, et 
c'est la I'essence m£me de {'invention, permet aussi son assemblage en utilisant differents 
fomnats de composantes suivant drfferentes applications ou differents formats de panier. 
Ainsi les montants de longueur unique peuvent etre utilises avec une base plus 6troite ou 
plus tongue afin d'accommoder differents volumes de corbeille ou meme 2 petites corbeilles 
en meme temps pour des applications particulieres. 

Le socle est muni de supports de roulette pivotants a I'avant et de supports fixes £ I'arriere 
pour faciliter I'orientation et les deplacements du panier. Elle incorpore un support inferieur 
horizontal pour placer les objets plus volumineux ainsi qu'un plus petit panier, moul§ 
integralement au socle qui est accessible de I'arriere et qui agit comme element structurant 
entre les 2 montants. 

La grande souplesse du systeme permet aussi a la structure d'etre utilisee sans sa corbeille 
afin de creer differents types de chariots pour differentes applications telles que le transport 
de bagages dans les aeroports ou en incorporant une tablette pivotante pour transporter 
des caisses dans les magasins-entrepots. 

II existe une largeur de poignee pour chacune des largeurs de socle. Cette poignee de 
forme ergonomique possede une surface plane servant de support publicitaire* Cette 
surface peut ou non t §tre couverte d'un Element de piastique transparent pour proteger la 
zone publicitaire* Celle-ci permet I'insertion d'un feuillet imprime, d'un autocollant ou 
Timpression directe sur le piastique d'un message publicitaire, de logos, d'une consigne de 
mise en garde et d'utilisation ou de tout autre message. La poignee peut etre 6quipee d'un 
support pour liste a emplettes, pour calculatrice ou pour un verre* Ce support peut §tre soit 
moule de fa9on integrate avec la poignee ou y etre attache mecaniquement comme une 
piece optionnelle* 

Les paniers existants peuvent etre munis de fa?on optionnelle d'un systeme de loquet qui 
relie les paniers dans les pares pour eviter le vol. II existe, pour le panier, 2 possibility 
d'integration d'un systeme de loquet soit ('installation d'un systeme extstant attache 
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mecaniquement sur la surface plate de la poign6e ou rinteg ration, a I'interieur d'un des 2 
montants d'un systeme develops exdusivement pour ce produit Dans ce dernier cas 
nous devons remplacer le boTtier du systeme de loquet par un couvercle externe quand le 
systeme n'est pas en place. 

Description des composantes 

Comme dealt precedemment, les composantes ont ete developpees dans le but de cr§er 
un ensemble interchangeable de pieces pouvant accommoder differents types et formats de 
chariots de provisions. La simplicity et la rapidite d'assemblage devaient par consequent 
devenir un facteur important dans le dessin de chacune de celle-cL Chacune des 
composantes a 6te optimisee sur le plan de la resistance en relation avec le poids de celles- 
ci afin d'obtenir un ensemble de pieces peu couteuses* Toutes les composantes sont 
produces par le precede d'injection de r6sines thermoplastiques telles que le polyethylene, 
le polypropylene, les polyamides ou tout autres resines jug£es appropri6es (voir : dessin 
nomenclature) 

Void, d'une fa?on detaillee, les caracteristiques de chacune des composantes : 
SOCLE 

• Le socle est fabrique d'une piece et est structure de fa9on a prendre une charge 
importante en porte-a-faux. De forme trapezoTdale, il est arrondi et plus etroit a I'avanL 
II comporte une bosse inclinee £ Tarriere qui structure et qui integre un panier 6vid§ afin 
de pouvoir evacuer Peau pendant une intemperie ou lors du nettoyage des paniers, La 
surface des cot6s et de I'avant est inclinee afin de permettre son d§moulage. Elle se 
divise en 2 sections horizontals afin de reduire sont epaisseur visuellement Les 
arr&tes et les coins du socle possedent de grands arrondis pour bien repartir les stress 
et adoucir les formes. Une grande ouverture de forme trapezoTdale, au centre de la face 
superieure du socle permet {'integration d'un plateau decrit plus loin. Des nervures de 
renfort se retrouvent sous le socle et augmentent la resistance de ceiui-ci. 

• La surface exterieure du socle est, comme les autres pieces de la structure (montants et 
poign6e) lisse et exempte d'elements structuraux apparents teis que des nervures ou 
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' bosses de fixation. De part et d'autre de I'arriere du socle se trouvent des zones 
d'ancrage pour les montants et les supports de roulette arridre. Des nervures 
d'interconnexion et des bosses de centrage et de fixation animent cette surface 
verticale. Une protuberance horizontale a la base de cette zone d'ancrage assure la 
fixation des supports de roulette arriere. Elle possede des nervures de renfort et 
d'autres nervures qui agissent comme receptacle pour contenir les ecrous et rondelles 
6ventuellement necessaires au vissage ou au rivetage des supports arriere. 

• L'avant du socle comporte 2 points d'ancrage pour des supports de roulette pivotants. II 
s'agit soit de cavites structures qui penmettent I'assemblage par compression des 
supports avants ou de nervures et bosses de vissage ou sont fixees mecaniquement £ 
Paide de vis ou rivets les plaques des supports pivotants. La quincaillerie necessaire et 
les cavites peuvent ensuite etre camouflees a Paide de bouchons fixes par deformation 
plastiques a la base. 

PLATEAU INFERIEUR 

• II s'agit d'une composante relativement plate, moulee par injection de resine 
thermoplastique. Sa forme s'ajuste a Pouverture trapezoidaie percee sur la surface 
superieure du socle. Une serie de bosses longitudinales animent visuellement la 
surface principale du plateau (le dessus de la piece). II s'agit de sur&paisseurs de forme 
arrondie qui agissent a titre de renforts structuraux et qui penmettent de reduire les 
zones d f usures ou d'egratignures du plateau. D'autres nervures de renfort se retrouvent 
sous ces bosses afin de reduire les deformations possibles sous une forte charge. Le 
plateau est perfore selon une trame coherente avec les ouvertures des autres 
composantes du panier afin de reduire son poids et permettre I'evacuation d'eau lors 
dlntemperies ou du nettoyage des chariots. II s'agit d'ouvertures de forme 
rectangulaire. Leurs coins et toutes leurs arretes sont arrondis. 

• L'avant du plateau est muni de crochets moulds integraiement et qui sont simplement 
inseres par deformation plastique dans les receptacles £ l'avant du socle ou fixe 
mecaniquement a la base a I'aide de vis ou rivet L autre extr^mite du plateau possede 
un repii vers le bas qui repose dans une rainure a farriere du socle rendant possible le 
pivotement du plateau pendant 1'emboTtement des paniers. 



MONTANTS 

• Les montants gauche et droit sont 2 6l§ments attaches aux flancs arrtere de la corbeille 
ainsi qu'a la zone d'ancrage du socle, lis sont entierement symetriques a r exception du 
receptacle qui permet la fixation du systeme de loquet des chariots dans le montant 
droit Ce systeme etant optionnel, le receptacle peut ou non apparaTtre sur le montant 
selon le besoia II peut §tre camoufte par un capuchon ou par le boTtier moule du loquet 

• Les montants sont de forme allongee et courbee k sans details apparents de structure 
comme dans le cas du socle. Leur partie inferieure possede une surepaisseur qui 
permet integration visuelle du support de roulette arriere en le camouflant De plus 
cette region procure une zone de contact entre les chariots positionnes cdte a cote afin 
d'eviter qu'ils s'egratignent mutuellement tors des transports et de I'entreposage. Le 
devant des montants possede une zone inclinee de pres de 45 degres qui permet de 
reduire visuellement I'epaisseur ainsi que la largeur de ceux-ci. 

• Sur le plan structural, une serie de nervures transversales sont attachees a Tinterieur de 
la forme en U des montants. Elles joignent les bosses de vissage ou nervures de 
fixation afin de donner a r ensemble la rigidity necessaire. 

• La zone inferieure des montants possede une serie de nervures ^interconnexion et des 
bosses de centrage et de vissage qui permettent I'assembiage par vissage ou 
6ventuellement par rivetage des montants sur la base. 

• Uextremite superieure des montants comporte une serie de nervures qui 6pousent la 
forme de rinterieur des 2 embouts de la poign§e. Ces nervures permettent Talignement 
des composantes et permettent le transfert de la poussee horizontale des montants vers 
la poignie. Elles agissent aussi comme support et comme point de localisation du pivot 
du volet 

POIGNEE 

• La forme de la poign&e peut 3tre d&finie comme I'extension naturelle des montants. Ses 
2 embouts poss6dent la meme section de la zone sup§rieure des montants et sont 
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inclines vers I'amere. Cette forme trianguiaire contribue a accentuer I'effet de la 
poussee arriere sur le panier. „ - ' 

• La poignee proprement dite est constituee d'un tube a section variable orient&e de fa?on 
& offrir un bqn contort pour I'usager La zone centrale de ce tube differe des 2 zones 
reserves pour ies mains. Eile est plus large, plate et legerement inclinee vers I'amere 
afin de favoriser la lecture d'un message, eventuellement imprim6 ou colle sur cette 
surface. La Surface peut etre recouverte d'un ecran transparent afin de permettre 
Tinsertion et la protection du message imprim6. Cette surface sert de support pour 
('integration d'un loquet optionnel. 

• Les embouts de la poignee sont munis de tiges moutees de fa9on k pouvoir etre tnseres 
sur les montants* Ces tiges traversent la paroi superieure du montant et une paroi 
horizontale sur le flanc arriere de la corbeille pour la retenir en place. La poignee est 
ensuite retenue en place par assemblage m6canique (vis et/ou encliquetage). 

CORBEILLE 

• Chacun des formats de corbeille est realise d'une seule piece par proced& d'injection de 
resine thermoplastique et comporte les memos details d'apparence et structuraux. lis 
sont tous munis d'un volet a ['arriere rendant possible rembottement des panters. 
Chaque corbeille est constituee de faces laterales gauches, tegdrement courbes et 
perforees selon une trame comparable aux autres composantes du produit Ces 
ouvertures contribuent a rendre la corbeille plus transparente et reduisent la quantity de 
mature premiere et par consequent son poids. Des bosses rondes et longitudinales 
comme sur le plateau inferieur et au fond du panier inferieur du socle structurent ies 
cotes de la corbeille et assurent la protection de la surface des egratignures. La partie 
superieure de la corbeille est ceinturee d'une bande de renfort, nervuree sur le cote 
exteme et qui permet, par proc6de d'impression a chaud ou de s6rigraphie, d'y apposer 
la signature (logo) des eventuels clients. La nervure verticaie qui longe le flanc arriere 
repose sur i'avant du montant afin de procurer a Tensemble une bonne zone d'appui et 
de transfer! de charge de la corbeille vers la structure du chariot 
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• ■ Le fond de la corbeille est constitue de nervures orthogonales et de quelques diagonales 
de differentes hauteurs de fapon a bien effectuer le transfer! de charge vers ies 
montants afin de reduire la deformation temporaire avec de lourdes charges. L'aniere 
de la base de la corbeille possede des zones en retrait a meme T&paisseur du fond. 
Ces cavit6s permettent de localtser lateralement des bosses a 1'extremite inferieure du 
volet et lui offrent une limite d la rotation par Tarrtere. 

• La face avant de la corbeille comporte une zone rectangulaire en retrait qui permet d'y 
attacher un support publicitaire existant Le support est attach6 m6caniquement comme 
dans d'autres type de panier. De plus, cette surface en retrait cree une bordure qui 
excede et structure la face avant du panier et qui agit comme butee lors de 
Temboitement des paniers. 

• Les flancs arriere de la corbeille agissent comme couvercle a Tinterieur des montants. 
lis permettent de bien couvrir Tinterieur des montants et camouflent tous les details de 
fixation et une partie des nervures d'interconnexion et crochets necessaires a 
('assemblage rigide des montants et de la corbeille. Peu de nervures sont ainsi 
accessibles a la poussiere ou aux intemp§ries. Ceci contribue aussi a simplifier 
visuellement la structure en cachant tous ies details structuraux. 

• Differents principes mecaniques sont utilises pour bien fixer la corbeille aux montant : 

1- Le premier principe permet d'encliqueter les montants 4 la corbeille. II s'agit de crochets 
moulds perpendiculairement & la surface de contact et qui se deferment pour fetre 
retenus par des nervures perforees a rinterieur des montants. Ceci permet de faciliter 
Tassemblage des composantes et assure un bon contact de la paroi contre le montant 
Les crochets peuvent etre deformes de l'ext§rieur en cas de remplacement de pfeces. 

2- Comme decrit pr6cedemment, la partie sup6rieure du flanc arrfere de la corbeille est 
munie d'une nervure horizontale perforee qui permet Tinsertion des tiges a la base des 
embouts de la poignee en cr6ant un assemblage impossible a defaire a moins de retirer 
la poignee. 

3- Finalement, des ouvertures se situent sous la corbeille, £ la base du flanc. Elles 
permettent Tassemblage mecanique par vissage ou rivetage de la corbeille aux 
montants de fa?on & assurer Tassemblage general de la structure. 
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VOLET 

• Le volet est disponible en 2 versions: avec ou sans trous passe-jambes. II est 
relativement plat avec une zone courbee dans sa partie superieure aftn de favoriser 
I'embortement des composantes repltees. Le bas du volet est muni de bosses de 
retenue qui se localisent a la base de la corbeille lors de I'utiiisation du panier et 
permettent de trianguler et rigidifier Censemble. II est structure d'une serie de nervures 
et de rainures sur ces 2 faces principales. Le volet est perfore selon une frame 
comparable aux autres composantes du produit pour I'alleger et rendre ('ensemble le 
plus transparent possible. La partie superieure du volet comporte un axe de rotation 
moule a meme le volet Ces axes sont attaches aux 2 cotes du volet qui sont en reality 
2 nervures semi-flexibles qui accepteront les deformations lors de chocs. Ce pivot 
pourrait etre renforce au besoin soit en y inserant une composante d'acier par 
surmoulage ou par encliquetage. Ces pivots, de part et d'autre du volet, s'encastrent 
dans la partie superieure des montants et sont retenus par la poignee lors du montage. 

SUPPORT POUR ENFANTS 

• Le support pour enfants existe en 2 versions dtfferentes ; fixe ou amovible. La version 
fixe se compose de 3 composantes : le dosseret, le support de ('assise et Passise. Le 
volet avec passe-jambes permet d'y attacher un support fixe ou amovible pour enfants. 
Une nervure, de part et d'autre des ouvertures passe-jambes est perforce de fa^on a 
recevoir les pivots du volet 

• II s'agit d un panneau en forme d'assise a parol lisse et arrondie moule par injection de 
resines thermoplastiques. Elle y est attachee soit par 1'insertion d'un gond, moule a 
meme la porte en mature plastique ou m&caniquement par I'insertion d'axes en m§tal, 
de rivets ou de vis. Un double systeme permet de faire pivoter automattquement la 
porte contre le volet lors de I'emboitement des paniers. Dans le premier cas, un ressort 
(moule integralement ou un ressort serti m6caniquement dans la piece) tient le panneau 
a la verticale quand I'utiiisateur prend un panier. Cela lui permet d'utiliser le porte 
enfants en tant que panier secondaire. Pour placer Tenfant sur son siege, I'utiiisateur 
doit pousser ('assise contre le support de I'assise afin d'enclencher ses crochets dans 
les ouvertures du support de I'assise. Des qu'on bouge le volet lors d'un emboTtement 
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le crochet situe a la base tie I'assise sort de son receptacle et se rel&ve de lui-m£me. 
Le second mecanisme sert d'assistance au premier dans les cas de bris du systeme de 
ressort. II s'agit de nervures moulees a proximite des pivots de ('assise qui sont en 
contact avec d'autres nervures sur le pivot du support de I'assise lors du pivotement des 
composantes pour initier ia rotation des 2 pieces. La suite du mouvement est naturelle 
lorsque le dosseret entre en contact avec ('assise. Celle-ci, en raison de sa geometrie 
arrondie glisse contre le dosseret et prend automatiquement sa place entre les 
composantes. 

• Dans le second cas, il s'agit d'un siege moule par proced6 d'injection des resines 
thermoplastiques qui est accroche a la bordure sup6rieure du volet ou a ses ouvertures. 
Le siege est retenu en place grace au crochet de I'assise qui accroche a I'ouverture au 
fond du siege. Ce siege est muni d'une ceinture de s6curit&. 

• Le support de I'assise est constitu6 d'une face relativement plane et perforce salon une 
trame comparable a celles des autres composantes du produit Ces ouvertures 
contribuent a rendre la piece plus transparente et a r§duire la quantity de matiere 
premiere et par consequent son poids. La piece est munie de crochets sur deux de ses 
cotes* Ces crochets permettent la rotation des composantes lors de I'emboTtement des 
paniers en agissant a titre de charniere. lis sont moules integralement a la piece. De 
fines nervures sont positionn6es entre les ouvertures sous la piece pour augmenter sa 
rigidite. 

• Le dosseret a ie meme type de construction que le support de I'assise. II comporte une 
zone centraie en forme de dossier et des cotes ajoures selon une trame similaire aux 
autres pieces afin de rSduire son poids. Sa base integre I'axe moule integralement ou 
en acier, install^ mecaniquement ou s'accroche un des ensembles de crochets du 
support Les 2 coins superieurs sont moules en forme d'6querre qui supporte le 
systeme d'ancrage du dosseret a ia corbeille. Ces 6querres sont structurees afin de 
r6sister d la deformation due au poids d'une charge limitee ou d'un enfant Elles sont 
toutefois flexibles lateraiement afin de r6sister a un impact lateral sur ia corbeille. 



BNSDOCID: <CA 2314774A1_L> 



n 

R4sum6 des procedures d'assemblage 



ELEMENTS DE BASE DU PANIER 

Etape 1 Attacher les montants gauche et droit aux flancs arriere de la corbeille. Les 
montants sont retenus en place a I'aide de crochets et de nervures qui 
s'ehtrecroisent 

Etape 2 Inserer les rondeiles et les Serous indesserables dans ieurs cavites respectives a 
rarrtere du socle. Ces pieces de quincaiilerie seront captives et n&cessaires £ 
I'etape 11. 

Etape 3 Ecarter les montants par leur base afm de les emboiter sur la zone d'ancrage du 
socle. Une serie de bosses de vissage et des nervures permettent de localiser 
parfaitement les pieces. Les pieces sont retenues en place a I'aide de rondeiles 
et de vis ou de rivets. 

SUPPORT POUR ENFANTS 

Etape 4 Glisser la lame ressort dans la cavite du volet. 

Etape 5 Assembler ('assise au volet en inserant les 2 pivots dans leur cavite respective. 
La pi&ce est retenue en place par deformation plastique. 

Etape 6 Assembler le dosseret au support de ('assise en inserant ses pivots inferieurs 
dans les crochets du support. 

Etape 7 Attacher I'ensemble dosseret et support de ('assise prec&demment assemble au 
volet en attachant les crochets avant du support sur ses pivots tntegres. 

VOLET 

Etape 8 Inserer les 2 pivots du volet sur les nervures de localisation sur l'extrenrtit£ des 2 
montants. Les bosses situees a la base du volet devraient se localiser dans les 
receptacles de la base de la corbeille. 
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£tape 9 Deformer les 2 lames laterales du dosseret de fa$on a permettre I'insertion des 2 
pivots dans leur cavite respective sur la corbeille. 



Etape 10 Inserer la poign6e sur les montants. Des axes de fixation de la poignSe 
s'inserent dans les trous des nervures superieures des montants et de la 
corbeille. Des vis retiennent la poign&e bien en place. 

Etape 11 Ins6rer les bouchons du dosseret dans ses pivots pour bloquer les 2 aiiettes en 
place. 

ROULETTES 

Etape 12 Pre-assembler les supports de roulette antere. Insurer les languettes des 
supports de roulette arriere dans les receptacles sous les points d'ancrage 
arriere du socle. Des boulons sont visses au travers du point d'ancrage arriere 
dans recrou indesserable precedemment installe a Tetape 2a. 

Etape 13 Insurer les supports de roulette pivotants dans leur cavite respective a Tavant du 
socle. Glisser sur le manchon filete une rondelle de pression et bloquer avec un 
ecrou indesserable. 

PLATEAU INFERIEUR 

^tape 14 Inserer les crochets du plateau inferieur dans leur receptacle. L'arriere du 
plateau repose entre les montants, sur le crochet du socle. 

Etape 15 Deposer les bouchons du socle sur ses coins avant. Les pieces sont retenues 
en place grace a la deformation plastique des crochets de bouchons. 
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